Nordostra avdelningen samlades till hostmote i Avesta

Nordostra avdelningen samlades den 17 november 1 Avesta till hostmote. Tréffen inleddes
med studiebesok pa Outokumpu Stainless Steel. 26 medlemmar var nirvarande.

Imponerande smiltverk

Vi borjade i smiltverket, ddr en ljusbagsugn smilter satser om 100 ton till
tappningstemperaturen 1650 grader. 10 ton slaggas av. En smélta tar ca 60 minuter inklusive
tappningen, som tar ca 2-3 minuter. Smaltning pagar dygnet runt, i princip 365 dagar/ar med
stopp for forebyggande underhall, eventuella reparationer eller vid elbrist i Sverige! En smilta
forbrukar 40 000 kWh !

Materialet kommer in i korgar 60+40 ton, fardigblandat med ritt legeringsimnen. Eventuell
finjustering av smiltan gors senare i processen. Rokgasfiltret samlar upp ca 40 ton stoft varje
dag. Detta skickas ivdg for atervinning, och ca 50 % kommer tillbaka som metall i
pelletsform. Sedan hamnar sméltan i en konverter. Man tippar in 90 ton smélta, blaser in syre
och argon for att komma upp 1 temperaturer strax under 2000 grader. Hir slutdoseras
legeringsdmnen.

Stringgjutningsanliggning

Fran smiltverket fors smiltan 6ver till stringgjutningsanliggningen. Max dimension ir 140 x
2000 mm. Max lingd #r 12 meter. Amnena varmvalsas forst ner till nistan firdigmétt. Den
efterfoljande mjukglodgnings- och riktoperationen kriaver en anldggning av imponerande
matt. Banan dr 200 m lang, men cirka 700-800 m plat ligger pa banan i olika nivaer. Dérefter
gar det att kallvalsa ner tjockleken ytterligare nagon eller nagra tiondels millimeter for hogsta
precision och ytfinish. Bandet kapas till slut enligt kundens 6nskemal i upp till 18 m langa och
2 m breda planplatar eller levereras i rulle.

Rundvandringen genererade forutom en méngd intressanta fakta och intryck dven ca 5 km
motion. Roger Johansson ldmnade sedvanligt 6ver SGF-skolden till var kunnige och
engagerade guide, Janne Klingberg, och tackade for ett intressant besok.

Besok i Gamla verket

Sedan akte vi till Gamla verket i Koppardalen, Avesta Jernverks forsta anldggning och tog en
vilbehovlig fikapaus.

Var guide, Thomas Engstrom, berittade historien om masugnen, processen och personerna
bakom datidens, virldens storsta industri! Anldggningen borjade byggas 1872. Masugnarna
lades ner 1951 och 6vrig verksamhet lades ner eller flyttades under en 25-arsperiod. Byggnad
och utrustning har bevarats i originalskick, men modern medieteknik har inforts for att
underlitta guidade turer.

Foredrag om kopparhantering i Avesta
Direfter fortsatte Thomas Engstrom med att hélla féredrag om kopparhanteringen i Avesta

under stormaktstiden. Koppar har utvunnits ur Falu koppargruva sedan 1200-talet, men storsta
uttagen gjordes under 1600-talet. Sverige producerade da 2/3 av allt koppar i virlden.



Brytning och framstéllning av rakoppar skedde i Falun. Den slutliga raffineringen var dock
for energikrdavande och behovde ske nagon annanstans, helst i niromradet. Valet foll pa
Avesta med tillgang till Daldlvens vattenkraft. Vi fick se kartor och ritningar 6ver omradet
och utrustning som anvindes, samt hur processen att ta fram ren koppar gick till.

Avdelningens hostmote

Direfter var det dags for hostmotet, som Roger Johansson holl i. Ingemar Svensson gav
rapport fran huvudstyrelsen samt verkstéllande utskottet, och avslutade med bilder fran
kongressen i Nykoping. Roger informerade om att nista kongress kommer att hallas i
Visteras 7-9 september 2012.

Sedan, som vanligt, var det dags for kamratmiddag pa ”Koket i grinden”,

Marko Nuikka



