NSF arsmote 2010

NORGES ST@PERITEKNISKE FORENING holl sitt 90:e aégmi Drammen den 4-6 juni
2010.

Pa fredagsmorgonen dppnades kongressen med valkidsmhgar fran kongresskommitténs
ordférande Svein Paulsen. Darefter hdlsades vowdiia till staden Drammen av dess ordfo-
rande Tore Oppdal Hansen. Efter detta holl NSFi&oande Jostein Lunde tal foljt av hals-
ningstal frAn representanter for de danska ochskeesysterféreningarna.

Resten av fredagen var bokad for studiebesok ddades tre olika valmdojligheter:

A som tittade pa Aker Solutions och Jason Engingerin

B som gick till BecoTek och Elart Metall

C som var mest for medféljande var en kulturtur roka bes6k i Drammen museum och
Glasshytta.

Som representant for SGF sa hade jag valt tur Bgiokforst till BecoTek som centrifugal-
g6t massing och framstallde kulhallare till sttkidlager fran 110 till 1 900 mm diameter.
For mindre kullager anvandes massiva massingsstangeamnen. Av amnesvikten bearbe-
tades i snitt 75% bort vid tillverkningen. Man lear kapacitet pa 10 000 raton och hundra
procent gar pa export. Med god marginal var SKFeBaitg storsta kund och kopte 70% av
tillverkningen.

T v. Ett urval av olika kulhallare fardiga for pagikg och leverans. T h. Automatisk gradning
med robot efter bearbetning. Bada bilderna fran deek.

Darifran gick farden vidare till Elart Metall som étt aluminiumgjuteri som startades 1953. |
borjan hade man mest egna produkter med ett gilsiedp som fortfarande syns pa manga
tagstationer runt om i Norge. An i dag tillverkaamen del kopplingsskap, kabelmuffar och
aven en parkbank som egna produkter aven om maerauit stérsta delen &r ren underle-
verantor med kunder inom marina sidan, teleconsytinet, verkstadsindustri etc.

Tillverkningen sker i en liten handformningsavdalpioch maskinformning med en HWS for
flaskstorlek 820x650x200. Genom denna kombinatéoha man stor flexibilitet bade i gods-
storlek och seriestorlek. Gjutvikterna lag fran Ogp till 300 kg.



Efter avslutade studiebesok fick vi pa kvallen aeidgd rundvandring i Norges storsta privat-
agda bryggeri, Aass Bryggeri, som avslutades meceglig maltid och provsmakning av ett
antal olika Olsorter.

Lordagens forelasningsprogram startade med HerageAom larde oss hur man skall tdnka
positivt nar man inte har lust. Ett medryckande oeterhallande féredrag som fick stort ge-
hor fran auditoriet.

Darefter foljde en rad forelasningar som avhandlade

- Statusen pa Auto Cast som ar ett hanteringssystedrobotvision for stor flexibilitet
och sma serier

- Statusen vid SINTEF som forskar i kornforfiningluminium med hjalp av ultraljud
och induktionsuppvarmning av matare vid stort nrayebehov pa Al-legeringar och Ni-
Al brons.

- World Foundry Organisation och vad de gor for gjidranschen.

- Lean pa Jotul, foredrag om hur man anpassat Laraatif passa gjuteridrift och resulta-
ten av arbetet presenterades.

- Milj6- och affarsmassiga fordelar med oorganiskalbmedel vid karntillverkning.

- Ny teknik for 6kad produktivitet. Ett foredrag sonisade pa effektivitetsskillnader
mellan nya valorganiserade gjuterier visavi aléienik och layout.

- ADI - egenskaper och anvandningsomraden.

Podiet vid generalférsamlingen. Fran vanster: Moterande Svein Paulsen, huvudstyrelsens ord-
foérande Jostein Lunde, styrelsemedlemmar Arvid emgl, Kjetil William Odinsen, vice ordf. Kjell
Wardenaer och forettningsforer Jérgen Vogt Thinn.

Sist pa eftermiddagen genomférdes Generalforsaetimged val av huvudstyrelsefunktiona-
rer och fragor runt féreningens framtid. Precis sa@r egen och Danmarks férening sa gall-
er det att hitta sin plats i en varld som ar satt allt snabbare forandringstakt. Hur far man
grepp om medlemmarnas intresse och vad skall gérasitiden for att stotta gjuterierna och
de anstalldas framtid och utveckling? Vilka ambigo skall man ha?

Dennis Karlsson



