Vanern-Vatternavdelningens arsmote i Skévde

Onsdag eftermiddag den 7 april métte 42 av Vanern-Vatternavdelningens medlemmar upp fér studiebesdk
och arsmote pa Volvo Powertrains nya Gjuteri "G2” i Skévde .

Gjuterichef Christer Davidsson hélsade deltagarna véalkomna till det nya gjuteriet, dopt till G2 och alldeles
nyinvigt den 23 mars 2010. Har gjuts enbart cylinderhuvuden med hjalp av Volvos patenterade FPC-
process (Future Process for Castings) pa en yta av 9 600 m?. Den luftiga och ljusa byggnaden &r 27 meter
hég och utgor tillsammans med sin 100 m héga avluftsskorsten ett nytt riktimarke i Skévdes syddstra
stadsbild. Totalt har Volvo investerat 785 MSEK férdelat pa byggnad 385 MSEK och processutrustningar
400 MSEK i det nya gjuteriet. Kapacitet med treskift & 20 000 ton eller 80 000 cylinderhuvuden/ar. |
radande lagkonjunktur kors enskift.

Det nya gjuteriet ar enligt Christer varldens modernaste avseende utrustning, energianvandning, inre
arbetsmiljé och yttre miljépaverkan. Gjuteriet ar invandigt vitmalat och helt fritt fran sot och bentonit
eftersom formar och kérnor tillverkas med kallhdrdande epoxibindemedel (Epoxi/SO,-metoden).

Rundvandringen med guiderna Jan-Erik Berner och Johan Oberg startade vid smaltverket som bestar av
tva Junker 6-tons medelfrekvensugnar. Chargen, span+atergang-+stalskrot och legeringsdmnen smalts pa
en timma. Efter analyskontroll transporteras det smaélta jarnet med traversskénk till varmhallningsugnen,
typ ABP LFR-ugn a 16 ton. Fran denna tappas jarnet till avgjutningsskanken, som automatiskt gjuter av
fyra formar per "tankning”. Formarna star fastklamda i de vattenkylda dubbelkokillerna av vilka det finns 20
stycken. Efter 95 min sker uppslagning och fortsatt nersvalning av gjutgodset innan transport till renseriet
som finns i separat byggnad. Form- och karnsandsretur krossas och kyls ner i en
sandatervinningsanlaggning typ Omega. For narvarande ateranvands 25% av retursanden.

Form- och karntillverkning sker i tva karnskjutmaskiner, typ Loramendi & 220 liter. Vardera maskinen har
separat kabin for torrisblastring av verktygskaviteterna. Robotar plockar ut formhalvor respektive karnor
och placerar dessa pa paletter som gar vidare till ett mellanlager med 180 stycken palettplatser. Harifran
matas paletterna vidare till tvd automatiska k&rnmonteringsstationer dar robotar med visionkameror
monterar och limmar ihop karnorna i en av formhalvorna. En robot numrerar kédrnformen med ett
I[6pnummer fér sparbarhet innan blackning och torkning vidtar. Blacktorkugnen ar av varmlufttyp med
torktiden 75 minuter vid 150 °C. De blackade form/karnpaketen avsynas innan de l&ggs ihop och gar
vidare fér placering i avgjutningskokillerna.

Det bestaende intrycket fran rundvandringen i det nya gjuteriet kan i korthet sammanfattas i féljande
punkter:

- hdégautomatiserat; 13 robotar hanterar formar och karnor till fardiga formpaket fér avgjutning

- ren, tyst och ljus arbetsmiljo; luftbyte sex ggr/h (Luftfldde 600 000 m*/h)

- miljdeffektivt; sjalvférsériande p& uppvarmning via varmeatervinning

- Volvo har satt en ny, hégre standard pa hur ett gjuteri kan byggas

Tack fér en fantastisk visning och rundvandring!
Motesdeltagarna atersamlades i "G1” om vi far kalla gamla gjuteriet vid denna férkortning. Avdelningens
ordférande Bengt Nygren halsade valkommen till &rsmotet och inledde detta med en parentation och tyst

minut 6ver de fem medlemmar som under aret avlidit.

Till métesordférande valdes Bengt Nygren och till métessekreterare Ingvar Hallgren. Till justeringsman fér
protokollet valdes Sven-Erik Dahlberg och Rolf Sahlberg.

Arsmétet godkande styrelsens arsberattelse. Revisorernas beréttelse med tillstyrkan att
avdelningsstyrelsen beviljas ansvarsfrihet for det gangna verksamhetsaret lastes upp av revisor Mariann
Ulkner. Arsmétet bifdll revisorernas tillstyrkan.

Arvoden till styrelse och revisorer féreslogs av Rolf Sahlberg att 6kas med 100%. Férslaget bifélls och



darmed blir arvodena &ven i fortsattningen noll SEK.

Féljande val gjordes (samtliga omval)

Ordférande for ett ar Bengt Nygren.

Vice ordférande for tva ar Johan O.berg.

Vice sekreterare for tva ar Jonas O.Idin

Kklubbmastare for tva ar Peter Stridqvist.

Revisorer for ett ar Bernt-Hakan Melin och Mariann Ulkner.
Revisorssuppleant for ett ar Goran Gustavsson.

Representanter i Huvudsty-
relsen for ett ar Bengt Nygren och Ingvar Hallgren.

Suppleant som representant i

Huvudstyrelsen for ett ar Johan Oberg.

Valndmndsordférande for ett ar Ingemar. Svensson.
Valndmndsledaméter for ett ar Mikael Wetterheim och Bo Torstensson.
Valndmndssuppleanter for ett ar Olle Fribérg och John-Ake Fiall.

Under punkten Ovriga fragor informerade VL Ingemar Svensson om aktuellt fran VU och Huvudstyrelsens
senaste sammantrade.

Métesordféranden tackade for fértroendet att fortsatt leda avdelningen och férklarade arsmétet avslutat.
Efter arsmdtet och det mycket intressanta bes6ket samlades deltagarna i restaurang Prisma for
gemensam kamratmaltid och lite eftersnack. P4 menyn stod Rokt rensteksréra med avokado &
napolitanasallad samt Pepparbiff med cognacsas & mandelpotatis.
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